Prestigetrachtiger Planungsauftrag ergeht an Schatz GmbH

Naarner Ingenieurbiiro plant fiir Voestalpine Linz den Umbau an den Hochdfen 5 und 6

Die beiden kleineren Hochdfen
der Voestalpine Linz haben zu-
sammen eine Kapazitdt von
rund 1,6 Mio. Tonnen Roheisen
pro Jahr. Zwdlf bis 14 Jahre
sind diese Schmelzdfen nahe-
zu rund um die Uhr in Betrieb.
Als ,,Ofenreise” bezeichnet
man diese Betriebsdauer, nach
deren Ablauf eine Generalrepa-
ratur (Zustellung) der Ausklei-
dung und Infrastruktur eines
Hochofens fallig wird.

Technisch anspruchsvoll

Fir die Planung dieser Infra-
struktur, der gesamten Medi-
enversorgung mit Kiihlwasser
und Gas wurde das Ingenieur-
biiro Schatz GmbH in Naarn
beauftragt. ,Wir haben jahre-
lange Erfahrung in diesem
technologisch hochwertigen
Bereich”, erzahlt der Ge-

schaftsfiihrer Franz Schatz.
Dies gab sicherlich den Aus-
schlag fur Voestalpine, die
Naarner Firma zu beauftragen.

Hochofen 5 und 6 der Voéstalpine Linz

Christoph Derntl, Christian Kagerhuber und Franz Schatz in
voller Ausriistung beim Ausmessen am Hochofen.

Natirlich spielt die Nahe zur
Baustelle in Linz auch eine Rol-
le. Die schwierige Aufgabe der
Techniker besteht namlich da-
rin, die neue Kiihlwassertech-
nik in den Altbestand zu inte-
grieren. Dazu sind viele Auf-
nahmen der technischen Daten
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vor Ort erforderlich, die natiir-
lich im laufenden Betrieb des
Ofens erfolgen mussen. Fir die
beiden jungen bei Schatz ver-
antwortlichen Techniker Ing.
Christoph Derntl aus Ried/
Riedmark und Ing. Christian
Kagerhuber aus Pabneukirchen
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eine spannende Herausforde-
rung. Sie wurden vor Projekt-
start intensiv mit Sicherheits-
und Gaskursen auf den Einsatz
vor Ort eingeschult.

Die Planung erfolgt vollstan-
dig in 3D, es wird ein virtuelles
Modell der Anlage angefertigt.
Hier muss darauf geachtet
werden, moglichst viel der be-
stehenden ,,Wirklichkeit” ins
Modell aufzunehmen, um spa-
ter beim Zusammenbau keine
Uberraschungen zu erleben.
Die Planungsphase dauert bis
Ende 2014, danach werden die
Komponenten vorgefertigt.
Den Auftrag fiir die Montage
erhielt die Firma Binder Indus-
trieanlagenbau aus Wallern an
der Trattnach.

Im Juni 2015 wird der Ofen
abgestelit und in moglichst
kurzer Zeit umgebaut. Erst
nach der erfolgreichen Inbe-
triebsetzung erfolgt Abstel-
lung und Umbau des zweiten
Hochofens im Jahr 2016.

Aus der Krise
zu neuem Wachstum

Nach einem krisenbedingten
Einbruch im Anlagenbau in den
Jahren 2009 und 2010 hat
sich das Geschaftsvolumen
beim Ingenieurbiiro Schatz na-
hezu verdoppelt. Es hat sich
gelohnt, in der konjunktur-
schwachen Periode alle Mitar-
beiter zu halten und zu schu-
len und in technologisch hoch-
wertige Planungssoftware zu
investieren.

Derzeit werden von 25 Mit-

3D-Planung des Hochofens bei TB Schatz in Naarn.

arbeitern 15 GroR- und Klein-
projekte weltweit geplant. Von
der Direktreduktionsanlage in
Russland, in der 1,6 Millionen
Tonnen Roheisen im Jahr er-
zeugt werden, bis zu Mllver-
brennungsanlagen in England
spannt sich die Projektpalette
beim Technischen Biiro Schatz.

Geschaftsfiihrer Franz
Schatz: ,,Wir sind standig auf
der Suche nach gut ausgebil-
deten und motivierten Techni-
kern. Wenn Sie Lust auf Tech-
nik verspiiren, einen sicheren
Arbeitsplatz in lhrer Ndhe
schatzen, dann bewerben Sie
sich bei uns.”
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